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Device Bit Address Word Address 32 Bit | Remarks
External 1/0 R000.00 ~ R127.15 RO00 ~ R127
Link relay L00.00 ~ L63.15 LOO ~ L63
Internal relay MO000.00 ~ M127.15 MO ~ M127
Keep relay K000.00 ~ K127.15 KO ~ K127
Special relay F00.00 ~ 15.15 FO ~ F15 UH
Timer/Counter(Contact) TCO00 ~ TC255 TCO00 ~ TC240
Timer/Counter(Setup value) e — SV000 ~ SV255
Timer/Counter(Current value)  — PV000 ~ PV255
Status register SR000.00 ~ SR511.15 SRO00 ~ SR511
Data register W0000.00 ~ W2048.15 WO0000 ~ W2048
TOP Design Studio 2|5 X% M oY 1m/n



	1. 시스템 구성
	2. 외부 장치 선택
	3. TOP 통신 설정
	3.1 TOP Design Studio 에서 통신 설정
	3.2 TOP 에서 통신 설정
	3.3 통신 진단

	4. 외부 장치 설정
	4 외부 장치 설정 (SPC CPU Direct)

	5. 케이블 표
	(본 절에서 설명되는 케이블 다이어그램은 “RS Automation, Inc.”의 권장사항과 다를 수 있습니다)
	5. 케이블 표 1

	6. 지원 어드레스

